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genomfdrande av fdrfarandet 

(56) ANFORDA PUBLIKATIONER: 

(57) SAMMANDRAG: i ett fdrfarande och en anordning (10) fCr formmStning av 

stockar (S) med hjaip av ett eller f lera par samverXande mStram- 
per tilt 11* # 12, 12') som uppbiir till en datorenhet (14) koppla- 
de sSndare och mottagare utsHndes utanftfr ett diametermatomride 
(11* a, 12a) vilket svarar mot den stOrsta stockdiaraetern som 
skall Kunna matas och i vilket utstinds med huvudmStriXtningen (M, 
M') parallella mStstrilar av vilka tvA (A, A', B, B* ) bildar tan- 
gentstr&lar, sneda mStstrAlar som innesluter en skarp vinkel (a) 
med huvudmStriktningen. 

Av en eller flera av dessa sneda mStstr^lar bildas en eller 
flera tillkommande tangentstr&lar (C, C, D, D*) som medger att 
framta stockens form i datorenheten med st&rre noggrannhet. 
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Forfarande vid formmatning av stockar och anordning for genomfo- 
rande av forfarandet 

Uppfinningen hanfor sig till ett forfarande vid formmatning 
av stockar for att i en datorenhet kunna ta fram ett optimalt 
itusagningssatt, samt till en anordning for genomforande av for- 
farandet. 

Konventionellt anvands till detta ^ndamal en sa kallad 
"skuggmatningsmetod" enligt vilken egentligen faststalls tva i 
vald riktning, t ex horisontellt och/eller vertikalt forlopande 
inbordes parallella tangenter till stockens omkrets . 

Hos en kand anordning av detta slag passerar stocken genom 
en mMtram som pa tva motsatta sidor om stocken uppbar var sin 
raklinjig matramp. Matramens inre utgor ett matfalt vars symmet- 
riaxellinje ar en rak linje som forloper emellan de bada matram- 
perna pa lika avstand fran dessa. 

En av ramperna ar bestyckad med pa valda inbordes avstand, 
t ex 2r5 mm, anordnade sandare (t ex ljusdioder) av vald elektro- 
magnetisk straining (t ex infrarott ljus) och den andra med pa 
likadana inbordes avstand anordnade mottagare (t ex f otodioder 1 
av denna straining. Sandarna och mottagarna tillsammans kallas 
i foreliggande beskrivning och i de narslutna patentkraven "mat- 
element" . 

Matramperna ar inbordes parallella och deras IMngd Mr lika 
med ett "diametermatomrade" / med vilken term i foreliggande be- 
skrivning och i narslutna patentkrav betecknas omradet som svarar 
mot den storsta stockdiametern som skall kunna mStas i ifragava- 
rande matanordning. 

Varje sandare pa den ena rampen ar tillordnad en rakt mitt- 
emot liggande mottagare pa den andra rampen. Forloper matramperna 
vertikalt resp horisontellt, bef inner sig saledes inom diameter- 
matomridet sMndare och dem tillordnade mottagare i Mndarna av en 
rak horisontell resp vertikal stracka. Riktningen f5r denna 
stracka kommer i den foljande beskrivningen och i narslutna pa- 
tentkrav kallas "huvudmatriktning". Hos den konventionella skugg- 
matningsmetoden ar det den enda matriktningen. 

I foreliggande beskrivning och i de narslutna patentkraven 



I 
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menas med "tillordnad mottagare" en mottagare som ar anordnad att 
motta straining fran en given sandare. Detta kan t ex ske sa 
satt, att en mottagare, i vars "synfalt" sandaren ligger, aktive- 
ras, dvs avlases, utfragas, samtidigt som sandaren aktiveras, dvs 
tands, Det finns emellertid aven andra losningar, t ex med hjalp 
av blandarelement riktad utsandnings- och/eller mottagning i resp 
fran en given riktning. 

Strackan som forbinder en sandare med en tillordnad mottaga- 
re och som utgor stralningsbanan mellan de tva matelementen kal- 
las i fdreliggande beskrivning och i de narslutna patentkraven 
"matstrale" , 

Sandarna aktiveras en efter den andra (t ex i 10 mikrosekun- 
ders interval ler for ett ungefar lika langt uppehall och motta- 
garna utfragas en efter den andra i samma takt. Hos skuggmat- 
ningsmetoden, dar mMtning sker endast inom diametermatomradet , 
ar alia matstralarna vinkelrMta mot matfaltets symmetriaxellin je 
("vinkelrata matstralar" i det foljande), och saledes Sr aven al- 
ia matstralarna inbordes parallella. 

I datorenheten faststalls vilka tv^ av de matstrSlar som o- 
behindrat forloper frkn den ena matrampen till den andra ligger 
tatt intill en m^tstrSle som avbryts ("skuggas") av stocken; des- 
sa matstralar utgor de ovan namnda tangenter och i fdreliggande 
beskrivning och i narslutna patentkrav kallas "tangentstralar " . 

Matningen upprepas f lera ganger medan stocken passerar genom 
matramen, dvs att ett flertal olika stocktvarsnitt mats. 

Ett forfarande och en anordning av detta slag beskrivs i 
svenska patentskrif ten 425 126, Pa varje av de tva samverkande 
matramperna ar saval grupper av sandare, som grupper av mottagare 
anordnade, varvid mottagarna ar farre an sandarna, och varje 
grupp sSndare ar anordnad mellan tva mottagare ur mottagargrup- 
pen. 

Medan sandarna tMnds en efter den andra, utfragas mottagarna 
i grupp efter grupp, varvid varje mottagare kan detektera Sven 
sneda matstralar vilka i detta fall forefinns inom hela matfal- 
tet. Med "sned matstrale" menas i denna beskrivning och i nar- 
slutna patentkrav en mStstrale som innesluter en skarp vinkel med 
mMtf altets symmetriaxellinje. 
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Pi samma satt som vid skuggmatningen svarar matrampernas 
langd mot diametermatomradet , dvs att de inte ar langre an den 
st5rsta stockdiametern som skall kunna matas. 

Hos runda stockar ger skuggmatningsmetoden ett bra v^rde pa 
stockens diameter. Hos orunda stockar, t ex sadana som uppvisar 
en viss ovalitet, erhalls emellertid olika diametervarden i bero- 
ende av stockens vridlage vid matningen, 

Storre mMtnoggrannhet uppnas nSr stockens tvarsnittsform 
faststalls medels ett flertal matpunkter. Matmetoder och -anord- 
ningar dar detta sker kallas i marknadsf oringssammanhang "3D" 
(fastan raatningen i den tredje dimensionen, dvs i stockens 
langdriktning, astadkommes pa samma satt som ovan anforts, dvs 
genom upprepad tvMrsnittsmatning) , alternativt "f ullf ormsmat- 
ning" , 

Den erhallna "3D-bilden" ger en mycket bra beskrivning av 
stocken, och kan anvMndas for att fa ett nara optimalt utbyte vid 
sagningen. 

Alia kanda matare vilka ger ett battre resultat an sRuqqme- 
toden ar dock till fol jd av hogre tillverkningskostnader av5 -v.i: * 
dyrare an dem som arbetar enligt skuggmetoden. Fcjreligganci- : - 
finning har till uppgift att 5ka mStnoggrannheten hos sk : ii - f - 
ningsmetoden utan att matelementens inbordes avstand t • r. • 
minskas, vilket av teknologiska skSl kan vara besvarligt t 
en viss minimigrans, t ex ovan namnda 2,5 mm. 

Uppfinningen kommer nu att forklaras narmare med hjalF- av 
bifogade schematiska ritningar vilka avser ett utf oringsexempe 1 
och i vilka fig 1 visar matningen av en stock med (for tydlighe- 
tens skull overdrivet) ovalt tvarsnitt, och fig 2-4 visar i steg- 
vis okande skala stocktvarsnittets dversta parti under matningen. 
(I ritningsf igurerna 2 och 3 antydes med streckade linjer de de- 
lar av m^tstralarna som avskarmas av matf oremalet . ) 

Enligt fig 1 ar i en kvadratisk matram 10 tva par samver- 
kande matramper 11, 11' och 12, 12' anordnade. M^tramens 10 inre 
utgor ett matf alt, resp ett gemensamt matf alt av de bada matramp- 
paren med symmetriaxellinjerna M och M'. En stock S matas pk en 
icke visad transportanordning, t ex en kerattbana, i IMngdled ge- 
nom matfaltet- 
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En av matramperna i varje par, t ex matrampen 11 och matram- 
pen 12, innef attar pa konventionellt satt i fig 1 icke narmare 
visade, pa valda likadana inbdrdes avstand e (fig 2) anordnade 
sandare 20 (fig 2), t ex ljusdioder, av vald elektromagnetisk 
straining, t ex infrardtt ljus. Den andra matrampen i paret, t 
ex matrampen 11' och matrampen 12', innef attar, avenledes pa kon- 
ventionellt satt, i fig 1 icke narmare visade, p^ likadana inbdr- 
des avstand e' anordnade mottagare 30 (fig 2), t ex fotodioder. 

Varje enskilt mStelement 20, 30 ar pa konventionellt satt 
medels elektriska ledningar 13 fdrbundet med en datorenhet 14. 
Till skillnad fran anordningen vid den konventionella skuggmat- 
ningsmetoden ar emellertid enligt uppfinningen minst en matramp 
vid minst en av sina tva andar, och i det visade exemplet alia 
matramperna 11, 11', 12, 12' vid sina bada andar, foriangd(a) 
utdver diametermatomradet (sasom 11 'a eller 12a) genom att till 
diametermatomradets ena resp bagge andar ar en perifer del sasom 
11' b, 11 'c och 12b, 12c ansluten som aven ar fdrsedd med samma 
matelement. FdrlSngningens langd ligger f dretradesvis mellan 20% 
och 50 % av diametermatomradets langd . 

Diametermatomradets langd svarar i stort sett mot ISngden 
av en konventionell , enligt skuggmatningsmetoden arbetande mat- 
ramp. Sandarna och mottagarna pa denna diametermatomradet ar 
tillordnade varandra pa samma satt som hos en konventionell mat- 
ram for skuggmatning, dvs att varje sandare ar den rakt mittemot 
belagna mottagaren tillordnad (t ex genom koppling i datorenheten 
14). Detta innebar att mellan de samverkande matrampernas diame- 
termatomradena fdrldper inbdrdes och med huvudmatriktningen M, 
M' parallella matstralar, av vilka tva. A, A* och B, B' utgdr 
tangentstralar till stocken S pa samma satt som vid skuggmat- 
ningsmetoden. 

Eftersom i det visade exemplet stracker sig, som i de fiesta 
fallen i praktiken, de tva matrampparen vinkelratt relativt var- 
andra, utgdr symmetrixallinjen M' av matrampparets 12, 12* mat- 
falt samtidigt matrampparets 11, 11' huvudmatriktning och symmet- 
rixallinjen M av matrampparets 11, 11* matfalt samtidigt matramp- 
parets 12, 12' huvudmatriktning. 
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Sandarna och mottagarna i de perifera delarna ar daremot sa 
anordnade, t ex sa kopplade i datorenheten 14, att till varje 
sandare 20 pa en perifer del (t ex 12b) Mr flera mottagare 30 
tillordnade pa den samverkande rnatrampen, pa dess diametermatom- 
rade savSl som pa en eventuell forlangning (vilket fall visas i 
ritningen). Saledes uppkorraner vid sidan av extra vinkelrata mSt- 
stralar sasom AA (fig 2) vilka ^r ovidkoramande i detta omrade, 
sneda matstralar sasom CC vilka lutar gentemot huvudmatriktningen 
M, M' i riktningen mot stocken S och innesluter en skarp vinkel 
a med huvudmatriktningen och med de vinkelrata matstralarna , sa- 
val som en (annan) skarp vinkel med symmetriaxellinjen. Vinkeln 
a ligger f oretradesvis inom omradet 10" till 30**. 

Pa sa satt uppkommer nya tangentstralar sasom CC, DD som det 
framgar av fig 2 och 3. Genom att inte enbart de parallella mat- 
stralarna inom diameteratomradet , utan dessutom aven de sneda 
matstralarna i de perifera omradena kan utnyttjas, erhalles flera 
tangenter resp tangentstralar till stocken- 

Tack vare det att man far flera tangentstralar Sn de tva 
plus tva hos en konventionell mMtram med mMtramper vilka svarar 
endast mot diametermatomradet , kan enligt uppfinningen stockens 
tvarsnittsform rekonstrueras, t ex pa sa sStt, att i datorenheten 
beraknas for varje uppsattning av tre samhdrande tangentstralar 
det cirkelsegment som anslutes mot alia astadkomna tangentstra- 
larna. 

Av fig 4 framgar att med "uppsattning av tre sammh5rande 
tangentstralar" menas tre tangentstralar som ber5r matforemalet 
S i tre nSrmast intill varandra belMgna tangentpunkter T-A, T-CC, 
T-DD, och med det sig "anslutande cirkelegmentet" det cirkelseg- 
ment CS som kan inskrivas i den av if ragavarande tre tangentstra- 
larna bildade delen av en manghorning. 

Pa sa satt kan hela tvarsnittet resp tvarsnittets periferi 
rekonstrueras genom interpolation me 1 Ian dess cirkelsegment. Det 
sker visserligen med begrMnsad upplosning och noggrannhet, men 
Mnda betydligt mera exakt an endast pa grundval av den konventio- 
nella skuggmatningsmetodens tva plus tva tangentstralar. Relevan- 
ta matt, t ex minimidiametern, kan beraknas, alternativt kan den 
framraknade formen anvandas for att berakna stockens basta son- 
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derdelningssatt . 

Det torde vara uppenbart att redan vid en enda perifer fdr- 
langning okar antalet tangentstralar , och vidare att matramperna 
inte behover vara raka, utan att de kan t ex vara bagformiga, med 
konkav sida vSnd mot stocken. Alternativt kan matramperna t ex 
uppvisa ett rakt centralt diametermatomrade till vilket ansluter 
sig med en trubbig vinkel en eller tva raka perifera delar. 

Av det ovan sagda framgar att enligt principen for fdrelig- 
gande uppfinning ar det likgiltigt at vilket hal matstralarna 
fdrldper, Fdljaktligen kan pa en och samma matramp inkl dess for- 
langning, dvs pa en och samma sida om stocken, anordnas saval 
sandare som mottagare. 

Patentkrav 

1. Fdrfarande vid formmatning av stockar som pS en trans- 
portanordning matas i langdled genom en matanordning innefattande 
ett eller flera par samverkande, pa motsatta sidor om den genom- 
matade stocken belagna matramper uppbarande matelement som ar 
kopplade till en datorenhet och som utg5rs av sSndare av vald 
elektromagnetisk straining och av tillordnade mottagare, varvid 
i ett raatramppars diametermMtomrade svarande mot den storsta 
stockdiametern som skall kunna matas, forldper i en huvudmatrikt- 
ning inbordes parallella matstralar av vilka tva bildar tangent- 
stralar, kannetecknat av att hos minst en av matram- 
perna utsandes fran ett omrade bortom diaraetermatoraradets minst 
ena ande sneda, mot den genommatade stocken lutande matstralar 
inneslutande en skarp vinkel med huvudmatriktningen, sa att en 
eller flera av dessa sneda matstralar bildar en eller flera till- 
kommande tangentstralar . 

2. Fdrfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat 
av att stockens tvMrsnittsf orm rekonstrueras och relevanta matt, 
t ex minidiametern, berSknas genom att i datorenheten fdr varje 
uppsattning av tre samhorande tangentstralar fraratages det cir- 
kelsegment som anslutes till dessa stralar, och att de sa fram- 
raknade cirkelsegmenten sammanbindes medelst lamplig interpola- 
tion for att fa fram tvarstnittets form. 
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3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2 , k S n n e - 
tecknat av att matstralarna astadkommes pa i och for sig 
kant satt genom att en sandare pa en matramp aktiveras samtidigt 
som minst en tillordnad mottagare pa den samverkande matrampen. 

4- Anordning for genomforande av forfarandet enligt nagot 
eller nagra av patentkraven 1-3, innefattande en matanordning 
(10) i vilken pa minst tva motsatta sidor om stocken (S) ar var 
sin mMtramp (11, 11', 12, 12') anordnad som pa valda inbdrdes 
avstand uppbar matelement vilka utgors av sSndare (20) och av 
mottagare (30) av en vald elektromagnetisk straining och vilka 
ar anslutna till en datorenhet (14), varvid i ett diametermatom- 
rade (11a, ll'a, 12a, 12'a) pa matramperna ar matelementen anord- 
nade att utsanda och mottaga inbordes parallella matstralar (A, 
A' B, B') forldpande i en huvudmatriktning (M, M'), k a n n e - 
tecknad av att minst en av matramperna ^r langre an diame- 
termatomradet genom att till detta omrades minst ena ande ar en 
avenledes med matelementen bestyckad perifer forlangningsdel 
(lib, 11c' ) ansluten vars mStelement ar anordnade att sanda och/- 
eller motta matstralar (C-C, D-D*) som lutar mot den uppmatta 
stocken och innesluter en skarp vinkel (a) med huvudmatriktning- 
en. 

5. Anordning enligt patentkrav 4, kannetecknad 
av att de perifera delarna ar anordnade vid bada andarna av alia 
matrampernas diametermatomraden . 

6. Anordning enligt patentkrav 4 eller 5, kanne- 
tecknad av att varje matramp pa i och for sig kant satt 
innef attar endast sandare eller endast mottagare. 

7. Anordning enligt nagot eller nagra av patentkraven 4-6 
med raklinjiga matramper, kannetecknad av att den 
eller de perifera delen(-arna) utgdr en raklinjig fortsattning 
av diametermatomradet - 

8. Anordning enligt nagot eller nagra av patentkraven 4-7, 
kannetecknad av att f drlangningens langd ar 20-50% 
av diametermatomradets langd . 

9- Anordning enligt nigot eller nagra av patentkraven 4-8, 
kannetecknad av att den skarpa vinkeln ar 10''-30*'. 
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